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사용자 지침
인증 취득 조합, 예비 부품 및 액세서리에 대한 정보를 찾
을 수 있는 사용자 지침 및 참조 전단지와 함께 본 지침을 
읽으시기 바랍니다.

시스템 설명
3M™ Speedglas™ 용접 필터 G5-01/03은 3M™ 
Speedglas™ 용접 헬멧 G5-01 및 3M™ Speedglas™ 용
접 헬멧 G5-03에만 사용하도록 설계되었습니다. 용접 필
터 G5-01/03은 특정 용접 작업 중 발생하는 스파크, 자외
선 및 적외선으로부터 사용자를 보호해줍니다. 자외선과 
적외선의 경우 용접 필터의 작동 여부에 관계없이 보호가 
가능합니다.

⚠ 경고사항
(⚠️ 로 표시된 경고 문구에는 특별히 주의를 기울여야 합
니다.)
본 제품이 착용자를 제대로 보호하기 위해서는 반드시 적
절한 제품을 선택하고, 사용 방법에 대한 교육과 훈련을 진
행하고, 적절한 방법으로 사용 및 유지보수 되어야 합니다.
모든 지침을 따르지 않거나, 유해인자에 노출되는 전체 기
간 동안 제품을 적절하게 착용하지 않을 경우, 착용자의 
건강에 부정적인 영향을 미치거나, 생명을 위협하는 심각
한 질병 혹은 영구적인 장애를 초래할 수 있습니다. 적절
한 사용을 위해서는 현지 규정을 준수하고, 제공된 모든 
정보를 참조하시기 바랍니다.

인증 사항
• 한국산업안전공단 보호구안전인증
• 방송통신기자재 등의 적합등록
반드시 인증된 조합으로 사용하시기 바랍니다. 인증관련 
문의사항은 한국쓰리엠에 문의하시거나 산업안전보건인
증원의 안전인증현황을 참조하시기 바랍니다.

제품 표시
라벨은 제품 혹은 최소판매단위에 스티커 또는 인쇄하여 
표시.

사용 시 제한사항
⚠️ 기술사양에 명시된 사용 조건 내에서 인증 받은 조합, 
예비부품 및 액세서리와 함께 사용하십시오.
⚠️ 본 사용자 지침에 명시되지 않은 승인되지 않은 부품을 
사용하거나 전사지, 혹은 페인트 또는 기타 제품을 이용하
여 무단으로 개조하면 보호성능이 심각하게 감소할 수 있
으며 보증이 무효화되거나 제품이 관련 보호등급 및 인증
기준을 충족하지 못하게 될 수 있습니다.
⚠️ 참조 전단에 나열된 용접 헬멧과 사용하십시오.
⚠️ 표준 안과용 안경 위에 착용하는 눈 보호구는 충격을 
전달하여 착용자에게 위험을 초래할 수 있습니다.
⚠️ 용접 필터가 아크에 반응하여 어두운 상태로 전환되지 
않으면 즉시 용접을 중단하고 본 지침에 설명된 대로 용접 
필터를 점검하십시오. 어두운 상태로 전환되지 않는 용접 
필터를 계속 사용하면 영구적인 눈 부상 및 시력 상실을 
초래할 수 있습니다. 문제를 식별하고 해결할 수 없는 경
우 용접 필터를 사용하지 말고 관리자, 대리점 또는 한국
쓰리엠에 문의하시기 바랍니다.
⚠️ 레이저 용접/절단 등 원래 용도 이외의 용도로 본 제품
을 사용하면 영구적인 눈 부상 및 시력 상실을 초래할 수 
있습니다.

표시사항
CE 표시사항의 경우 CE 사용자 지침을 참조하시기 바랍
니다.

사용 준비
⚠️ 제품이 완전하고, 손상되지 않았는지, 그리고 정확하게 
체결되었는지 점검하십시오. 손상되거나 결함이 있는 부
품은 3M 정품 부품으로 매 사용 전에 반드시 교체되어야 
합니다.
⚠️ 금이 가거나 긁힌 용접 필터 또는 외부/내부 보호판은 
시력을 손상시키고 보호성능을 심각하게 저하시킬 수 있
습니다. 모든 손상된 부품은 즉시 교체되어야 합니다. 사
용 전 모든 보호 필름을 제거하고, 용접 필터에 외부/내부 
보호판이 장착되어 있는지 반드시 확인하시기 바랍니다.

= 사용 전 사용자 지침 확인.
Serial no    = 고유번호(제조 년/주)

한국산업안전보건공단 안전인증필
형식·모델: G5-01/03VC
                 G5-01/03TW
규격·등급: 용접용 보안면 
인증번호: XX-XXXXX-XXXX
제조번호: 별도 표기
제조연월: 별도 표기
제조자명: 3M

방송통신기자재등의 적합등록필
기기명칭: 용접 필터
모델명: Speedglas G5-01/03VC
             Speedglas G5-01/03TW
인증번호: R-R-3MK-G5-0103VC
                R-R-3MK-G5-0103TW
상호: 한국쓰리엠㈜
제조연월:	 별도 표기
제조자 및 제조국가: 3M / 스웨덴

= 제조 년

= 제조 월
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사용 방법
자동 ON/OFF
본 제품에는 모션 감지 센서가 있어 자동 ON/OFF 기능이 
있습니다. 움직임을 감지하면 자동으로 켜지고 용접 헬멧
을 내려 놓으면 꺼집니다.
차광도 설정(SHADE)

차광도 번호는 용접 필터가 아크를 감지한 후 어두운 상태
에서 얼마나 어두워질지 설정하는 값입니다.
• 용접 필터 G5-01/03VC: 3, 5, 8-14.
• 용접 필터 G5-01/03TW: 2.5, 5, 8-13.
현재 차광도 번호 설정을 보려면 – 또는 + 버튼을 잠깐 눌
러줍니다. 차광도를 변경하기 위해서는 – 또는 +를 반복
해서 눌러 더 낮거나 높은 차광도 번호를 선택하시기 바랍
니다.
차광도 번호는 표에 따라 선택될 수 있습니다. (그림 6 참조)
사상 모드/절단 모드(GRIND MODE/CUT MODE)
 

절단 모드는 가스 절단 작업 등을 위해 차광도 5 로 용접 
필터를 고정하는 기능입니다. 사상 모드는 사상 작업 등
을 위해 용접 필터의 차광도를 밝은 상태 차광도로 고정하
는 기능입니다. 사상(GRIND) 혹은 절단(CUT) 중 원하는 
설정이 될 때까지 – 버튼을 반복해서 누릅니다. 사상/절단 
모드를 종료하려면 원하는 차광도 번호에 도달할 때까지 
+ 버튼을 누르십시오. 사상/절단 모드에서는 다른 설정을 
조정할 수 없으며, 버튼을 누르면 사상 또는 절단 모드 표
시등이 깜박여 이를 나타냅니다. 사상/절단 모드에서는 2
초마다 표시등이 깜박여 사상/절단 모드가 설정되어 있음
을 사용자에게 알려줍니다.
탭 기능(TAP FUNCTION)
용접 필터를 사상/절단 모드로 설정합니다. – 및 + 버튼을 
동시에 누르면 탭 표시등이 선택한 사상/절단 모드 표시등
과 함께 깜박여 탭 기능이 활성화되어 있음을 알려줍니다. 
탭 기능이 활성화된 후, 용접 헬멧을 두드리면 사상/절단 
모드 및 용접 모드(어두운 상태 차광도 번호)를 전환할 수 
있습니다. 두드릴 때에는 탭 표시등이 깜박입니다. 사상/
절단 또는 차광도 표시등이 전환되며 깜빡일 때까지 적당
한 속도로 두드립니다. 탭 기능이 활성화되면 사상/절단모
드 간 변경은 물론, 차광도 번호 간 변경도 가능합니다.

3M™ Speedglas™
용접 필터 G5-01/03VC

3M™ Speedglas™
용접 필터 G5-01/03TW

탭 기능을 비활성화하려면 용접 필터가 사상/절단 모드로 
설정되어 있는지 확인하고 – 및 + 버튼을 동시에 누르십
시오. 탭 기능 비활성화 여부를 확인하기 위해서는, 사상/
절단 모드 설정 시 탭 표시등이 깜빡이지 않는지 확인하세
요.
차광도 고정 모드(LOCKED DARK STATE)
 

용접 필터를 수동 용접면처럼 사용하고 싶은 경우, - 버
튼과 + 버튼을 동시에 눌러 어두운 상태로 차광도를 고정
할 수 있습니다. 차광도 및 색상은 고정 상태에서도 변경
할 수 있으나, 차광도 8-13 (G5-01/03TW) 혹은 8-14(G5-
01/03VC)만 선택 가능합니다. 현재 차광도 설정을 보려
면 – 또는 + 버튼을 잠깐 눌러줍니다. 고정 상태에서는 민
감도 및 지연 등 설정을 조정할 수는 없으며, 버튼을 누르
면 현재 차광도 표시등 및 고정 모드 표시등이 깜박여 이
를 표시합니다. 자동 용접면 모드로 돌아가려면 - 버튼과 
+ 버튼을 동시에 한 번 더 누르십시오.
민감도 설정(SENSITIVITY)
 

다양한 용접 방법과 작업 환경에 맞게 아크 감지 센서의 
민감도 설정을 조정할 수 있습니다. 현재 민감도 설정을 
보려면 SENS 버튼을 잠깐 누르십시오. 설정을 변경하려
면 원하는 설정이 표시될 때까지 SENS 버튼을 반복해서 
누릅니다.

용접 필터가 용접 중 어두운 상태로 전환되지 않으면 용접 
필터가 안정적으로 전환될 때까지 민감도를 높이십시오. 
민감도를 너무 높게 설정하면 용접 작업 중단 후에도 주변 
광원으로 인하여 용접 필터가 어두운 상태로 유지될 수 있
습니다. 이 경우 용접 필터가 안정적으로 전환되는 설정으
로 민감도를 낮추십시오. 차광도 고정 모드 혹은 절단 모
드에서는 민감도 설정을 조절할 수 없습니다. 

가장 민감한 설정. 아크의 일부가 시야에서 
보이지 않는 TIG 용접에 사용됩니다.

가장 덜 민감한 설정. 주변의 다른 용접 아크로 
인한 간섭이 있는 경우 사용됩니다.

저 전류 용접, 아크가 안정적이거나 주변에 
많은 광원이 존재하는 경우 사용됩니다.

초 저 전류 용접, TIG 용접 사용에 적합합니다.

초 저 전류 용접, TIG 용접 사용에 적합합니다.

5 HIGH

1 LOW

3

4

2
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지연 설정(DELAY)

지연 설정은 어두운 상태에서 밝은 상태로 용접 필터가 돌
아오는데 걸리는 시간을 조절하여 눈의 피로를 줄이는 데 
사용되며, 용접 종류 및 사용하는 전류 값에 따라 사용자 
별로 적합한 단계를 설정하시기 바랍니다. 현재 지연 설정
을 보려면 DELAY 버튼을 짧게 누르십시오. 설정을 변경하
려면 표시등에 원하는 설정이 표시될 때까지 DELAY 버튼
을 반복해서 누릅니다.
용접 필터 G5-01/03VC: 5가지 단계 조절 가능. (그림 7B)
용접 필터 G5-01/03TW: 4가지 단계 조절 가능. (그림 7A)
차광도 고정 모드 혹은 절단 모드에서는 지연 설정 조절 
불가.
가용접 편의 모드: 용접필터 G5-01/03TW만 해당.
(COMFORT MODE FOR TACK WELDING) 

가용접 편의 모드는 가용접 중 눈이 반복적인 차광도 변화
로 인해 발생하는 눈의 피로를 줄이는 데 도움을 줍니다. 
가용접 편의 모드는 어두운 상태에서 밝은 상태로 전환되
기 전, 차광도 5의 중간 차광도 상태가 추가됩니다. 아크가 
2초 이내에 다시 발생하지 않으면 용접 필터는 밝은 차광
도 상태(차광도 2.5)로 전환됩니다.
색상 설정: 용접필터 G5-01/03VC만 해당.
(VARIABLE COLOR)

어두운 상태에서 용접 필터를 통해 보이는 색상을 개인 취
향에 맞게 변경할 수 있습니다. 현재 색상 설정을 보려면 
색상 변경 버튼을 짧게 누르십시오. 설정을 변경하려면 표
시등에 원하는 설정이 표시될 때까지 버튼을 반복해서 누
릅니다. 색상 A는 어두운 상태에서 자연 색으로 화면이 출
력됩니다. 색상 B는 어두운 상태에서 차가운 색으로 화면
이 출력됩니다. 색상 C는 어두운 상태에서 따뜻한 색으로 
화면이 출력됩니다.

블루투스

용접 필터는 3M™ Connected Equipment 앱을 통해 
iOS 및 Android 장치와 페어링 및 연결할 수 있습니다. 
이 앱은 iOS App Store 또는 Google Play에서 다운로드 
할 수 있습니다. 앱과 용접 필터를 연결하는 방법에 대한 
정보는 앱의 지침을 따르십시오. iOS 또는 Android 장치
에 연결하면 용접 필터 설정, 작업 통계, 사용자 지침 등에 
액세스 할 수 있습니다.
사용 중
작동 확인 방법: 아무 버튼이나 누르면 표시등이 깜박입
니다. 용접 필터에는 4 개의 광센서가 장착되어 있습니다. 
(그림 1) 이들은 서로 독립적으로 용접 아크에 반응하여 
용접 필터가 어두워지도록 합니다. 최적의 기능을 위해 용
접 필터의 센서는 항상 깨끗하고 이물질 등에 가려지지 않
은 상태로 유지되어야 합니다. 주변에 깜박이는 광원(ex) 
비상등)이 존재할 경우 용접을 하지 않더라도 용접 필터가 
반응할 수 있습니다. 이러한 간섭은 장거리에 존재하는 광
원, 혹은 반사광에 의해서도 발생할 수 있습니다.

세척 및 소독 방법
보풀이 없는 티슈 혹은 천으로 용접 필터 및 보호판을 세
척합니다.
⚠️ 유기용매 혹은 알코올을 사용하여 세척하지 마시기 바
랍니다. 물에 담그거나 액체를 직접 분사하지 마시기 바랍
니다. 제품 고장의 원인이 됩니다.

유지보수 방법
외부 보호판 교체
전면 프레임을 분리하고(용접 헬멧의 사용자 설명서를 참
조하시기 바랍니다.) 외부 보호판을 교체합니다. (그림 2)
내부 보호판 교체
손상된 내부 보호판을 분리하고(그림 3A), 보호 필름을 제
거한 후(그림 3B) 새로운 내부 보호판을 장착합니다. (그
림 3B)
확대경(추가 액세서리) 장착
그림 4A – 4C(G5-01) 및 그림 4D(G5-03)
배터리 교체
저배터리 표시등이 깜박이거나 버튼을 눌렀을 때 표시등
이 깜박이지 않으면 배터리를 교체해야 합니다. 용접 필터
를 분리하고 배터리 홀더를 꺼내어(필요한 경우 작은 일자 
드라이버를 사용합니다.) 배터리 홀더의 배터리를 교체합
니다. (그림 5) 배터리 홀더가 제자리에 고정될 때까지 용
접 필터에 밀어 넣습니다. 배터리 교체 후에는 모든 설정
이 출고 시 기본 설정 값으로 재설정됩니다. 

3M™ Speedglas™
용접 필터 G5-01/03VC

3M™ Speedglas™
용접 필터 G5-01/03TW



공통사항: Speedglas G5-01/03

보증사항
보증의 범위: 제품 설명서에 명시된 적절한 방법으로 3M 
제품을 보관, 유지 그리고 사용했음에도 불구하고 제품의 
재료 혹은 공정상의 결함 및 특수 목적에의 명시된 보증과 
일지하지 않는 결함의 발생으로, 고객이 명시된 기간내에 
이의제기를 하실 경우에는 3M의 법적 의무와 손해배상규
정에 의하여 해당 제품이나 부품을 수리, 교환 또는 구매
가격으로 환불해 드립니다.
보증의 한계: 이 보증은 배타적이며 따라서 상업성과 특수 
목적의 적합성에 대한 암묵적인 보증 혹은 품질에 대한 또 
다른 보증을 대체하며, 재산권 행사 및 특허침해에 대해서
도 배타적입니다.
책임의 한계: 3M은 상기에 명시된 조항 이외에, 3M 제품
의 판매, 사용 및 오용 또는 소비자의 사용 능력 부재에 대 
하여 달리 법적책임이나 의무를 지지 않습니다. 여기에 명
시된 배상은 배타적입니다. 제품에 대한 더 많은 정보와 
도움이 필요하실 경우에는 해당지역의 3M 또는 A/S 센터
를 통해 문의하세요.

문서 및 회사 정보
한국쓰리엠 산업안전사업팀
• 전화: 080-033-4114
• 주소: 서울특별시 영등포구 의사당대로 82
• 작성일자: 2025. 10. 14
• 문서번호: DV256309175_23102023_12082024

⚠️ 사용한 배터리 및 부품은 현지 규정에 따라 폐기하시기 
바랍니다. 용접 필터는 전자 폐기물로 처리해야 합니다.

보관 및 운송
기술사양에 명시된 대로 보관할 경우 제품의 예상 보관수
명(Shelf life)은 제조일로부터 5년입니다.  공장 출고 당
시 포장 상태로 운송 및 보관하시기 바랍니다.

기술사양
Speedglas G5-01/03TW

Speedglas G5-01/03VC

무게
액정 크기
자외선/적외선 보호
차광도: 밝은 상태
차광도: 어두운 상태
차광도: 절단 모드
반응 시간: 밝은 상태 → 어두운 상태
전환 시간: 어두운 상태 → 밝은 상태
차광도: 고장 시 안전 상태
배터리 수명
배터리 종류

190g
71x108mm
차광도# 13 (영구적)
차광도# 2.5
차광도# 8-13
차광도# 5
0.1ms (+23ºC)
사용자 지정. 그림 7A.
차광도 #5
1500-2000시간
1xCR2450N(리튬3V)

무게
액정 크기
자외선/적외선 보호
차광도: 밝은 상태
차광도: 어두운 상태
차광도: 절단 모드
반응 시간: 밝은 상태 → 어두운 상태
전환 시간: 어두운 상태 → 밝은 상태
차광도: 고장 시 안전 상태
배터리 수명
배터리 종류

210g
71x108mm
차광도# 14 (영구적)
차광도# 3
차광도# 8-14
차광도# 5
0.1ms (+23ºC)
사용자 지정. 그림 7B.
차광도 #7
1500-2000시간
1xCR2450N(리튬3V)

작동조건
보관조건
용접 필터, 배터리 제외
리튬 배터리
단기간 보관 조건 (비 작동 상태, 1개월 이하)
용접 필터, 배터리 제외
리튬 배터리
예상 서비스수명

소재
용접필터
외부/내부 보호판 및 커버
전면 프레임

-5°C ~ +55°C, 상대습도 ≤90%*

-20°C ~ +55°C, 상대습도 ≤90%*
+10°C ~ +25°C, 상대습도 ≤60%*

-30°C - +70°C, 상대습도 ≤90%*
-30°C - +60°C, 상대습도 ≤75%*
최대 5년, 사용 환경에 따라 상이함.
육안 점검 및 사용 전 점검을 통과한 
경우 사용 가능.

PA, GF
PC
PPA

*비 응축 조건


